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Примечания
1 * Размере для слробок
2 Нумерация гкяиииО со о тв е т с тв у е т  последовательности монтажа 
блоков
3 Количество д ето  лес указанно на 1 конденсатор
4 Разбивка конденсатора на блоки выполнена на оснобонии чер т  
1465930 МЧ 'Группа конденсаторная 1200КП-95000-Г  ЛМЗ,
5 М онтаж колен гюз. 18 между конденсатором и Nsl и №2. между 
конденсаторами N«3 и м»4 выполняется после монтажа блоков пах 1-17 
конденсаторов №1 и Ns2, №3 и №4 со о тветствен н а
в М онтаж верхних блоков потрубков соединительных поз. 25, 26 
конденсаторов N il-4  выполнять после монтажа верхнее плите 
Фундамента турбоевнератора
7 Указана мосса блоков конденсатосборников f«2 и мвЗ. Мосса в скобках 
указоно для блоков конденсотосборников Nsl и ме4
8 Л етали  паз 9. 12 на донном чертеж е не показаны. М есто установки 
сбязеО поа 7. 10 (см . че р т  1485930. ли ст 4, 5 поз. 51).
9 Комера устан авли вается после монтажа поворотных камер пса 17 
паре
конденсаторов (1 -2 , 3 -4 ).
10 М онтаж конденсотора производить согласно техно логическое корте 
LN2P.A269.2.0UMAAA.MAGAA.015.KE.0001 Приложение 5 к Пояснительное

11 М онтаж конд енсатосборников см черт. 
LN2P.A269.2.0UMAAA.MAGAA.015.LQ.0005.
12 М онтаж трубноО систем е см черт.
LN2P. А 269.2.0UM ААА.М  AGAA.015.L0.0006.
13 М онтаж соединительных потрубков (нижние, средние блоки) см. ч е р т  
LN2P. А 269.2.0UMAAA.MAGAA. 015.LQ.0007.
14 М онтаж соединительных патрубков (верхние блоки) см  че р т  
LN2P.A269.2.0UMAAA.MAGAA.015.LQ.0008.
15 Г
LN2P.A269.20UM AAA.UAGAA.015.LQ .0009.
16 М онтаж перепускных потрубков см чер 
LN2P. А269.2.0UM AAA.MAGAA.015.LQ.0010.
17 Схема монтажа баков см че р т  
LN2P. A269.2.0UMAAA.MAGAA.015.LQ.0012.
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Приспособления.
Масса, <; 
eg. оба.По: l Обозначен Наименование

Строп УСК1-6,3/1 2000
Строп УСК1-6,3/10000
Строп УСК1-8,0/2000
Скоба СА 125
Талреп ап 17 т.VRH50

ТХ'строп О 
5 2 Behpbu) (2 с тр опа б 

,5 2 бетби каждый)

3 (с тр о п б 
б 2 бетби)

14080
3 (строп 61 (2 стропа б 
Гб 2 бетби)| 6 2 бетби каждый)

\ _____ /  / Т t 3 (строп б
г \  7! \ 6 2 бетби)

\ 3 (с тр о п б
\ 4 б 2 бетби)

2 (2 с т ропа б 
б 2 бетби каждый)

1 (2 стропа б 
б 2 бетби

3 (строп б 
б 2 бе^би) 1 (2 с тр опа б  ̂ J  —

[\б 2 бетби каждый) 3 (стр</п б 
j V 6 2 бетби)

!\ 3 (с т р о п б
ч !  ̂ 2 бетби)

\ (строп б
\ 4 б 2 бетби)

(1 (2 с тр опа б 
б 2 бетби каждый)

14080
2800

Масса блока=25470кг
Масса монтажного блока=25930кг

LN2P. А.178.1 .OUM A<Sc<Sc.M AG&&.015.L0.0001 изм.1

Проект 
произбодстба 

работ по монтажу
конденсатора 

Схемы строповки блоков 
конденсатосборников 

_______ корпуса №1. №4

до кум
Разраб.
Проверс

Лист 292 |ЛистобТ
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Строп УСК1-6,3/100002 (2 стропа В 
б 2 бетби каждой)

1 (2 стропа б 
/1  б 2 бетби кажд

РД-10-33-93

Строп УСК1-8,0/20002 (2 стропа б 
й 2 Ьетби каждой)
V  1 (2 стропа бЗ .(строп  б 
)||-У б 2 бетбил<аждоб02 беЬпби)

Скоба СА 125ОСТ 3.2312-ТВ

Талреп ап  17 т.VRH50

1 (2 стропа В 
1\В 2 бетби каждый)

3 (стр о п В 
В 2 ВетВи)

строп &1 (2 стропа В 
> ВетВи)? в 2 ВетВи каждый)

 / /— \ 3 (стр о п В
ч A  \ В 2 ВетВи)

3 (стрдт  В 
В 2 ВетВи)1

\ \  з ( строп о
\ 4 В 2 ВетВи)

2 (2 с т ропа В 
В 2 ВетВи каждый)

Масса 6лока=17000 кг
Масса монтажного блока=17522кг

. . 1-(2._стропа б| (о стропа б 
б 2 бетби к4жд^и^е т ^у кажд0(])
1 (2  стропа 8i 1 (2 стропа

б 2 бетби каждый) 2 бетби ка; 1 (2 стропа б V ^
|\б 2 бетби каждый^ (cmpc/i б 
' \ _____  б 2 бетби)

! \ 3 (строп б
I \ V  с- 6 2 бетби)

\ \  3 ( строп б
\ 4 б 2 бетби)

П (2 стр опа б 
б 2 бетби каждый)

3 (с тр у п б 
б 2 бетби) *

Масса блока=20770кг
Масса монтажного блока=21230кг

п 2 (2 стропа б 
IД  б 2 бетби каждой)
/  '\

/  Ф\ 1 (2 стропа В
А  ,/Ь  2 Ьетби ка же

1 (2 стропа В 
b 2 Ьетои каждый)
\ 2 (2 стропа В

\ В 2 ВетВи каждый)

LN2P. А.178.1 .OUM А&&.М AG&&.015.LQ.0002

Проект Стодия Моооо Носихп

производства _ _ 1#1
работ по монтажу

к о н д е н с а т о р а  Лист " .  |ЛистоВ
Схема строповки блоков /р ^

конденсатосборникоВ ___ &£>
корпуса №2, №3

Разраб.
Пробер.

Н конт ю л ь

Схемо строповки блоков конденсатосборникоб при сборе конденсатосборника N2 (N3) приспособления. Г П

Масса блока=20630кг
Масса монтажного блока=21090кг

Пол Обозначен Наименование Ко
Масса,

'• eg.
Строп УСК1-6,3/12000 68 , »273,2



Услобные обозначения:

- опасная зона
место монтажника при строповке патрубка 

м есто монтажника при перемещение патрубка 

м есто монтажника при монтаже патрубка

"[38
По: i Обозначен je Наименование Ко

Mac:ca,
L eg оба

1 Кран Manitowoc 18000 1 - -

2 Кран Potain МО 1100 1 - -

3 Трейдер 1 - -

4 М еталлоконструкция для сборка. 4 267( 1106* 0
5 РД-10-33-9. Строп УСК1-10/12000 4 - -

6 РД-10-33-9 Строп УСЮ-6,3/10000 2 - -
7 16 - -
8 Набор прокладок з ; - -
9 ОМ-194002

Леса стоечнве с настилом j  
на нагрузку 200 *с/м М 96( ) - -

10 ГОСТ 8486-86 Доска хб 2-40>£50 d 2,0 - -

11 МТМ-1.6 Механиз тяговой монта <£ь0-e.r . +.6 m
1 Подготовительное работа.
1.1 До монтажа кондеисотосборнокоб должно в е т ь  6аполнено следующее:
-  на колонне фундо м ентов установлена и воверено блоки пружинное (п са  2 по чер т. 
№1485930МЧ). Выполнено нодежноя прихвотко опор к зоклоднон пружин к опором.
-  установлено по две металлоконструкции по» 4 б осж  7-8, 9-10 для во полнели я 
одновременное сборки ионденсотосборникоб конденсаторов » 2  и 1*3
- установлена домкрата паз 7 на металлоконструкции по» 4. Вастовлен а домкротв ниже 
момсимумо но 4мм
-  на о т н  -8,100 установлена леса паз 9

2.1 Эостропи ть блок N«3 конденсотосборника № 3 мосооО 20770 м  
- Положение I (  «ем у строповки блока см  IN2P.A.178.1.0UM AAA.MAGAA.015.IQ.0002 ).
2.2 С помощью крана пса.2 приподнять блок N«3 8 Положение II на 100-200 мц 
выдержать не менее 10 минут, убедиться в надежности зостропки и исправности 
тормозов, груэахиботнв* устроО стб
2.3 У становить блок m 3 конденсотосборника N«3 б проектное Положение И но
пружиннве блоки и клиновее домкрата пса. 7.
2.4 Ваполнить зостропку и подъем блока m 2, моосоО 17000 к», аналогично блоку N*3 (см
1 lymuiiu 2.1 2.2).
2.5 У становить блок m 2 конденсотосборника № 3 б проектное Положение Ш на
пружиннве блоки и клиновое домкротв пал 7. просовести воверку
2.6 Ввполнить зостропку и подъем блока m l, моссоО 20630 к*, она логично блоку m 3 (см  
пункте 2.1, 2.2).
2.7 У становить блок m l конденсотосборника m 3 в проектное Пола»
пружиннве блоки и клиновее домкротв паз 7, произвести во верку
2.8 С помощью 8 клонов» домкратов пса. 7 б всто ви ть  блоки т1 - 3  
m 3. П отянуть струну по осям ЦНД Используя отвесе , произвести веверку
2.9 Произвести сборку блоков m l- З . Уброть клиновее домкротв поз 7.
2.10 После проектное сворки конденсотосборника m 3 теюк»логические ж есткости  и 
временное детали -  срезоть. М еста приварки за чи сти ть  и веполнить проектное

2^М *Переместить металлоконструкции по» 4. используя лебеда па» 11, к м есту c6opwj

2.12 После монтажа конденсотосборников f*2  и m 3 металлоконструкции паз 4 
укор отить для веполнения одновременное сборки комденсотосборников m l и т 4  (см  . 
чер т. LN2P.A.178.1.0UMAAAM AGAA015.DE.0002).
2.13 На данном чертеж е показом м онтаж  конденсотосборника корпуса m3. М онтаж 
монденсотосборников корпусов m l. m2. т 4  производить она логично вешеуказонноО 
схеме м онтаж а( схему строповки блоков см  LN2P.A178.1.0UUAAAUACAA015.LQ .0001. 
LN2P.A178.1.0UMAAA.MAGAA.015.LQ.0002 )
2.14 На доннном чертеж е показам м онтаж  монденсотосборников m 2, m 3, « 4  кроном гк
2 и конденсотосборника №1 кроном паз 1.
2.15 После окончательное сборки конденсотосборников произвести проектное крепление 
пружин к эоклоднвм деталям  и конденсотосборников к пружинам (произвести веверку с

2.16 Д опускается произвести монтаж  » «1 -  № 4 с помощью крона

3. Примечания 
3.1 Н осто > совм естно с технологическое кортов
LN2P.A178.1.0UM AAAMAGAA015.KE.0001 Приложение 5 к Пояснительное зописке
3.2 Разбивку на блоки и общую последовательность монтажа конденсатора см  чер т. 
NSLH2P.A.178.1.0UM AAAM AGAA015. КЕ0001.
3.3 Требования по сборке и контролю сборне* соединение конденсотосборника см  чер т.

> внутри конденсотосборников
1485930 МЧ
3.4 Доски пса 10 преднаэноченв для г .
3.5 В случае заклинивания домкратов паз. 7 применить гидравлические домкротв ти п а 
ДГ20П200. М есто установки гидравлически* домкратов см чер т.
LN2P.A.178.1.0UM AAAM AGAA015.0Е.0002 
4. Указания по окра не труда и безопасности робот.
4.1 Общие указания по охране труд а пажаровезопосиостц, безопасности робот см 
пояснительную записку т  L*2P.A 178.1.0UUAAA UAG AA015. КЕ0001.
4.2 Все роботе по сборке блока производить под руководством лицо о тветствен н о го  
за бвэопосмое ведение робот с соблюдением требование СНиП 12-03-01 и СНиП 
12-04-2002.
4.3 Опосную зону огродить б со о тветстви и  с ГОСТ 23407-78.
4.4 Зона установки монтажного крана должна обеспечивать восприятие ногрузо* 
соответствую щ их поспортнвм данном кроноб
4.5 Во избежании перерезания стропов в м еста* возможного соприкосновения с острвм и 

“у кромками м еталла приварить металлические прокладки по чер т. т
n_N 2P.A178.1.0UMAAA.M АСА А 015.DE.00011.

4.8 Не допускается беполнение монтаживх робот на босоте  б о ткр втвх  м еста* при 
скорости ветр а 10м/сек и более.

LN2P.A.178.1.0UM AAA.M AGAA015.LQ.0005

Проект 
производства 

работ по монтажу 
конденсаторов
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— опасная зона
— место монтажника при стропобке патрубка
— место монтажника при перемещение патрубка
— место монтажника при монтаже патрубка

Грузобые характеристики крана Manitowoc 18000 
оснобная стрела 48,8 м; гус 57,9 м, угол наклона 75

По: > Обозначен je Наименование Ко
Mac:са.

Оби
■■г

1 Трейлер г. п. 60 т. 1
2 - Кран Monitowoc 18000 1 _ -

3 РД -10-33-93 Строп УСК2-16/16000 2 - -

4 PJJ-1 0- 33-93 Строп УЗ К2-16/30500 1 - - И5 Леса стоечнае к? 1152
6 Ноет черт. лисТЫ м£а °гесп*м7^т~7__ 96 1.5 97,q

LN2P.A.178.1.0UMAatA.MAGAA.015.LQ.0006

Проект 
произбодстба 

работ по монтажу 
конденсаторов
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По: i Обозначен je Наименование Ко
Масса, |■гПри*eg. Оби

" Г _ ° Hj||g 4̂ 81 -

2 - Кран Potain МО 1100 а - -

3 - ТреОлер & а  60 m D - -

4 РД -10-33-93 Строп УСК2-8/5000 а 22 88
5 РД-10— 33-93 Строп УСК1-6,3/10000 □ 37 74
6 РД -10-33-93 Строп УСК2-16/30500 а 250 250
7 РД -10-33-93 Строп УСК2-16/16000 в 132 264
8 РД -10-33-93 Строп УСК2-6,3/20000 а 70 70
10 Ш И Ш 1 КронштеОн с лобителе^ ш 23 110J
11 Н&ГЛЪИВП. Кронштейн с лобителе»ЕЕ - 176В
12 КронштеОн СП! 12316
13 Ж О Т Ж Р о , Кронштейн ЕЕ 21.; 688
16 ОСТ 52312-79 Скоба СА 125 □ 14.2 557.С
17 Г0СТ3282—74 ПроЬолока 3,0 04 1=5т0.2 Ю.С
18 0СТ 5.2314-79 Талреп 5.0 BB-0C в - -

19 ГОСТ 27321-87 Леса стоемнае к?ш0 - - т*
■

■

L 14ВЭ630 МЧ
бмполмеотося При помощи приспособленца по» 10-13 (см. 

N 2. 3). Вьбормв бломоб е помо«иыо подклодок (м »  4-4 по чарт.  ое.сххн).
ft по»10-13 сАорм чЛм по ГОСТ 5264-80. 

t  6467-73. Во* пооииии сваривать кок умаюмо дм одноа

- «ром. по* 1. г
- блок патрувмо < 
па» 3 б Поло— ■ ил  I
- устоиобленм 
2. Указание по

2.1.1 Но прм мр* по* ]

подомТлону мсжвпвв^пГтроСлоро а к  60 га 
эдочи лист 1>

и ви м л м  по» 11 (о * бид В лист 2)
2.1.2 В Полон» mu I Блок №1 мооооО 7.09 я 
(с«му стропобт ом. лисп 3). Опроси по» 4, а а

Блок м>1 мо 100-200 мк I

Блок м»1 6 лому л

2Л.7 Монтаж Б лоно * 2  б т л и и »  онокж яи  моммкпу Блока «1 (см л 
2 .I.1 - IIJ). До иои м м  Ьломо №2 уо м н о Ъ т фоншпмот о лобителен по* 10, 11 
(ом би« а Г лист 2Х в Поломит

»— —  — -
Пт шмам ршяЛЖи

п г 7050 13
2 11050 15
3 11050 и
4 40150 24
5 13105 25
6 13105 26

12 (см bug В лист 21
2.22 В Полсмемии I Блок ~4 мооооО 40.13 ■
(оаму стропобаш см лист 3).
Стропе поя 6, 7 лок>епияш ио стропобоммо . .
2.2.3 С помошыо крона по» 1 приподнято Блок '<-4 но 100-200 мк бвдерквто мо 
менее 10 минут, уводит*» б t

Положение I,
(для блока 
N fi4 )

Услобные обозначения: 
I— - опасная зона
© @  - место монтажника при стропоб

- место монтажника при перемещение патрубка
— место монтажника при монтаже патрубка

устомобм! б Политике ■ (с*
12.3 Опустит»  Блок N°4 б
гю^сЛо(жу рццд^ МДСАА (Иа.рс.0004),
2.2.6 Прошбости бмбер* Блоков М  w М , баполмить при*бот«*

2.3 Монтаж сродник бломоб ооединителымм патрувмоб ( Блок N«-6 ).
2.3.1 На тровлоро по» 3 подот» Блок соедимителемоао патрубка б лому 
ШШПИШ На luuaAoa тмлпмоа боковой сторон» Блока Мб снизу устомобит*

то  кромштеОми с ловителем па» 1ft 11фомштеОмо па» 12. 13, сбор» 
( см бид а  Г. Д Е лист 2. 3). 
13.2 В По ломании I Блок N4 ммооооО 13,106 га юс 

3). Стропо па» 3, В л

устоновма б Положение ■ (см лист 2 этап V).
2.3.3 Опустить б проектное Положение IV но Блок ns2 .
2.3.» Произвести ст леюбцг Бломоб N<0, №2 и N<4 состмиоват* баверищ обеспечив 

сборку с помоивыо фомштеОмов IX» 10-13 бмполмите прчЛотщ Зазор

2.3.9 После своры и сборки с 
жесткости (р«И^^о«>бн  ̂т

LN2P. А.178.1 0UM ААЛ.М AGAA.015.LQ.0007

------ Проект------
произбодстба 

работ по монтажу 
конденсаторов

Р - 1:251
Л ист .a .p lu cm o ft



Э тап  II
А-А (1:100) (1) Этап

Э т а п  V

Разбибка на блоки патрубка соединительного (1:100)

см. г\3.7

П

Узлы стыкобки блокоб соединительных патрубкоб 

В (1:10) (12 м ест )
12

|HU0 блок 
инительного 
патрубка

Г (1:10) (8 м ест )

средний блок 
-^дините^ьноео 

патрубка

IU0  блок

291
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Схема стропобки Блока ? 4 т  = 40150 кг (1:75)
крюк крана поз.1

Схема стропобки Блока N 1 т  = 7050 кг (1:75) строп 6 4 6efg6u) 7 (2 стропа б 2 бетби каждой (1 строп б 4 бетби)

4 (строп б 2 бетби) 
18

4 (строп  6~2i(ierh6u)

крюк крана поз.2
8 (1 строп б 4 бетби)

4 (2 строп 
бетби ка*

4 (2 стропа б 2 бегт

E S t 7 K / 1 \ l / \ 5

7265
h i :

t W 1 W f ¥ см

Х И Н
\А

i l l * *  Я  В  б И в Й й б И М Н

ил!
LLM:

7490 1 3  34
Э щ

14716

4 (строп б 2 бетби) 

4 (с тр о п  б

Схема стропобки Блокоб N 5, 6 каждой т  = 13105 кг (1:75) 
Схема стропобки Блока Т 2 т  = 10650 кг (1:75)

I крюк крана поз.2
крюк крана поз,2 5 (2 стропа б 1 каждой) 8 (1 строп б 4 бетби)

8 (1 строп б 4 бетби)
5 (2 строп4 (строп  6 2 6еп»6^.троп 6 2 бетби)

4 (строп  б 2 бетби)

Д 11:20) (2)
(8 мест)Схема стропобки Блока N 3 т  = 11050 кг (1:75)

узел устанобки кронштейна   берхниО бЛО К
см. ч е р т  LN2P.A.178.1.r......  ------------------

<5с<5с.М AG£c&.015.LQ.0r

4 (строп б 2 бетби) 
18

4 (стро п  б 2y8em6i£

крюк крана поз.2
8 (1 строп б 4 бетби)

3 0 0 0  3 0 0 0

4 (строп~б 2 бегДбр^троп б 2 бетби) 11
18 \  V

4 (строп  У ^ ЗДп^иб строп б 2 бетби)
90 ‘ma\ j  \ /

1 0 0 0  ^ T Y  1 0 0 0

11

Соединительного 
* патрубка

Ж (1:5) (2 ) 
(20 мест)

^  ̂ Средний блок 
^ ^ с о е д и н и т

Е (1:20) т
(4 места)

Монтажный разьем

соединительного 
 >убка

7320
14134

Ш
LLML^oc.

2800

узел установки кронштейна 
см .чер т LN2P.A.158.1.C “

&<5c.MAG&&.015.LQ.O^
ТЗ-Ь

берхний блок 
динительного 
патрубка

Контрольные  ̂риски

едний блок 
соединительного патрубка

Иэм Nr

193
LN2P.A.178.1.0UMA<3c&.M AG&&.015.LQ.0007

Лист



Схема стропобки блока (25050 кг) (

По: l Обозначен
Треалер

а г я в и к
ГОСТ 3282-74

Наименование Ко Г

Строп УСК2-16/32000
Леса стоечнае
КронштеОн
Проболоко 3.0 04

к? 30!

18

Мосса.
eg.

189

2 -

26.

Оби,

"[63

■“пр̂

378
334]

1252,8
0.05 51.8

1 Подготовительны* робот»».
1.1 До момтама в*ркмих бломоб соединительных потрубков должно вы ть 
вополнемо следующее
-  смонтирован конденсатор до о т к  10,680 ;
-  смонтировона 6грое««* плита гундомгита турбоегигроторо ;
-  блок соединит*льного потрубка подои б мошзол мо тргО лгр* noal б 
Положение I ;
-  строла псо.3, 4 подготовлены к монтажу ;
-  установлены леса паз5 до о т к  +12.000 м
-  Но б м к  соедииитг льного потрубка установлены кронштгОны гкав (  
см  черт. LN 2P.A178.1.0UWAAA.MAGAA.015.0£.0006-02 ).

2 Указано* по м онтаж *
2.1 Этоп L
2.1.1 Но треОлере паа.1 подоть б моипол 6ерю«и0 лебыО блок 
соединительного патрубка
2.1.2 В Положении I блок потрубка моссоО 25.05 т  socmpooum* мо *иок 
мостобосо крона паа.1. Оюму стропобки см. н о ет ч гр т
2.1.3 С помощью мостового кроно псп. 2 блок приподнять мо 100-200 м к 
выдержать м« мен—  10 м инут убедиться б надежности зостролки и 
испробности тормозов «рузазахватных устроО стб  
Z1 .4  Поднять блок выше о тк . 16.000 в Положение I  . перем естить 
б зону проектное уетоновки в Положение I*.
2.1.5 О пустить б проектное Положение IV но ронее смонтировонные 
средние блоки соединительного потрубка 
2.16 Выверку блокоб но кронштеОнах пса б производить при 
проклодок см  ч е р т  LM2P.A.178.1.0UMAAA.MAGAA.015.0C0004.
2.1.7 Вы сто би ть блок по контрольным риском (Вид  Г. см  лист 2 ), 
вы верить и эокрепить блок но приХботки
2.1.8 Росстропи ть блок Выполнить приборку берхмеео блока к средним 
блоком соединительного патрубка со*л. ч е р т  1485837 ГЧ  1485930МЧ 
22  Этоп И.
2.2.1 Но треолере па\1 подоть б мошзол б Положение I пробыв беркниО 
блок соединительного потрубка
2.2.2 М онтаж пробого блока выполнить аналогично монтажу лебого 
верхнею блока соединительно* патрубка ( см  пп.2.1.2-2.1.8 ).
2.3 После сборки и сборки потрубков соеди нительн а детали и 
тевеюлоеическиг ж естко сти  (ребра, скоб* кронш тгОны.транспортные 
заглушки) -  срезать. М оста приварки - за чи сти ть. Во сстан о ви ть

3 Примечания
11 HocmoeuwO чер теж  р ассм атр и вать совм естно С т*»«оло*ичесхо0 
картов LN2P.A.178.1.0UMAAA.MAGAA.015.КЕ.0001 Приложено* 5 к 
Пояснительное записи*.
3.2 Разбивку на блоки и обилую последовательность монтажа 
конденсатора см  ч е р т  NbLN2P.A1781.0UUAAA.MAGAA.015. КЕ0001.
3.3 На чертеж е показом м онтаж  верхних блоков соединительных 
потрубков конденсатора м®4. М онтаж верхних блокоб соединительных 
потрубков конденсаторов N*1, N*2, N*3 производить оно логично пп. 
2 .1-14 .
3 4  Стыковка блокоб выполняется при помощи кронштеОно пая.б (см  
лист 2)
3.5 Требования по сворке и контролю сворны* соединений верхних блоков- 
см  че р т  1485930 МЧ
3.6 При приварке кронштеОнов пол 6 сворные швы по ГОСТ 5264-80. 
Электроды Э46 ГОСТ 9467-75.
4 Указания по ахроне труда и безопасности робот
4.1 Общие указания по оаране труд а пожаробезопасности, бтаопосности 
работ см  пояснительную эописху
NSLN2P.A.1781.0UMAAA.MAGA6c.015.КЕ.0001.
4.2 Все роботы по монтажу патрубков соединительных производить под 
руководством лииа о тветствен н о го  за безопасное ведение робот с 
соблюдением требование СНиП 12-03-2001 и СНиП 12-04-2002.
4.3 Росстроповку блока потрубка соединительного производить поел* 
нод*жно*о крепления блока
4.4 Во избежание самопроизвольное росстроповки стропа пса 3. 4 
надежно прикрепить проволокоО паз 7 к цап*ом
4.5 Во избежание перерезония стропов в м естах возможного 
соприкосновения с острыми кромками м еталла использовать

РазройПрс£ер

ш

LN2P.A.1781.0UM ААА.М AGAA015.L0.0008

------ Проект------
произбодстба 

работ по монтажу 
конаенсатоооб 

цувма мйнжажа ла>црув*бв
соединительных ( верхних 

____________блоков)___________

О | Листов



d-

■p
A-A (1)

В (1:10) Д (1:5)

Ьерхниа блок 
винительного 

патрубка

устомобки 
х ч г р т  LN 2P .A .1 7 8 .iA jMA 

atA .UAGAA.015.LQ.0007

|ни0 блок 
1ьноеое д и н и т е л ь ж

патрубка

Г (1:10) 
(20 мест)

Монтажный оозье,

Контрольны*

Э тап  I
Б - Б  (1 ) (1 :1 0 0 )

Веш ш й блок соединительных патрубкоб

Е (1:10)

Этап  II
Б-Б (1) (1:100)

+ 14.800

ie III

Ж (1:10) 
(64 места)

■Средний блок соединительных пат ^ < о б  g

Ьерхниа блок 
ельного 
/бка

Ци̂

ум л установки 
см  чер т. LN2P.A.1781 Д Ш А

aauaCA 4.6l5.LG70oo7

дниО блок 
соединительного 

патрубка
Лист
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Грузобые характеристики крана ManHowoc 18000 
оснобная стрела 48,8м , гус?к 57,9 м, yfco

•
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Л Л г _ _ п г т п г г

Пи Обозначение Наименование К 0.1
Масса, кг

Примед. Общ
1 Трейлер -

2 - Кран Manitowoc 18000 1 . -

3 - Кран KC-55717A г.п.32т 1 - - temp 9

4 РД 10-33-99 Строп УСК2-8/6000 4 25 100
5 РД -10-33-99 Строп У CK 1-3,2/4000 4 12 48
6 РД -10-33-99 Строп У CK2-25/26000 2 323 646
7 РД-10-33-99 Строп УСК2-8/10000 2 - 25
8 РД-24СЗК-01-01 Строп СТКк-15/10000 4 12,8 51,2
9 ГОСТ 13716-73 Ушко 3-3-16 4 18 2 72,8
10 1ТГ1ЛиМлАА. Траверса 25т 1 183,4 183,4
11 LN27 А 1711 WMaAA 

МАОДД.01 SXTE.0015 Траверса 25т 1 361 361
12 u »x in .u w M A ii:MAOÂ OI 9.DC-0017 Рым г/п 15 т 24 70,5 1692
13 - Подставки под оодмк пмеры

и. отм -6 100 8 765,5 6124
14 - Таль г.п. 3.2т 4 - -
15 ГОСТ 30055-93 Канат ПТ 19(60) 270ггекс20м 2 - -
16 О М -194002 Леса стоечные с настилом i 416 - -

17 ОСТ 52312-79 Скоба С А -125 4 14,3 57,2
18 ОСТ 52312-79 Скоба CA-80 4 7,8 31,2

I Подготовительные работы
1.1 Установить нижние блоки трубиой системы
1.2 Выполнить временное освещение 12в для работы внутри конденсатора
I J  Установить на камеры конденсатора (см черт 1485834 и 1485834-01) временные 

1C устройств
«(черт №148583$. 1485836) приварить рымы m1.4 На камеры вс 

указаной на листе 2.
2 У катания по монтажу

2.1 На трейлере noi l подать камеру конденсатора ( черт 1485833) в Положение I
12  В Положении I камеру массой 13.54т застропить на крюк крана поз 2  и крюк крана пот.З 
Схему строповки см наст черт листы 2, 3.
2.3 С помощью кранов пот 2  и по» J  приподнять клмеру из Положелв I в Положение И на 
100-200 мм над трейлером, выдержать не менее 10 минут, убедиться в надежности
ин тропки и исправности тормозов. грузозахватных устройств
2.4 Удалить трейлер поз I
2.5 С помощью крюков кранов пот 2, 3 выполнить вывод камеры в вертикальное 
Положение V (см лист 3 разрез А-А). Камеры выводятся в вертикальное положение с 
помощью траверс пот 10,11 н тали пот. 14( для соблюдения допускаемого отклонения 
канатов крана). Схему строповки при выводе в вертикальное положение см лист 3.
2.6 Из Положения V переместить камеру конденсатора (черт 1485833) во временное 
Положение IX  (см. разрез Д-Д лист 3}
2.7 Произвести установку а проектное положение X. стыковку, выверку и сварку камеры с 
трубной системой после установки верхних блоков тру биой системы (см черт 
Х»1485830МЧ) Выполнение сварные соединения проверить методом ‘керосин -мел"
2.8 Камеры конденсатора черт №1485834, №1485834-01. монтировать аналогично
2.9 Монтаж камер водяных черт 1485835. 1485836 выполнять согласно схеме на листе 2

3 Примечания
3.1 Камеры конденсатора монтировать блоками в последовательности . указанной в черт 
№ LN2P А.178 1 OUMAAA.MAGAA 15. КЕ 0001 ’ Разбивке на блоки и общая

3.3 Для удержания камер конденсатора от разворота использовать оттяжки поз . 15.
3.4 Работы по монтажу и приварке камер выполнять с лесов пот 16. установленных по 
периметру монтируемого оборудования.
3.5 При необходимости, трейлер для подачи блока заменить другим автотранспортом
3.6 При необходимости кран поз 3 может быть заменен на другой кран с аналогичными 
грузовыми характеристиками
3.7 Арматурные выпуски фундаментов КО-10 и армату рные выпуски на отм *15,900 
мешающие монтажу камер (черт № 1485833, 1485834. 1485835. 1485836) демонтировать и 
«остановить в соответствии с техническим решением

4. Указания по охране труда и безопасности работ
4.1 Общие указания по охране труда, пожаробезопасности, безопасности работ см 
пояснительную записку № LN2P.A.178.1.CXJMA&A.MAG&A.015. КЕ.0001.
4.2 Все работы по монтажу блоков конденсатора производить под руководством липа 
ответственного за безопасное ведение работ с соблюдением требований СНиП 12-03-2001 и 
СНиП 12-04-2002.
4.3 Расстроповку блоков производить после надежного крепления блока
4.4 Не допускается выполнение работ по подъему и перемещению блоков на высоте в 
открытых местах при скорости ветра 10м/сек. н более

4.5 Опасную зону оградить в соответствии с настоящим чертежом и ГОСТ 23407-78 
Рассчет опасной зоны (Кол)__________________
| Ко.з.~Ьо'тл.гр.+0.5хВпр.1тп+Вгабарнт.тах . |

Грузобые характеристики крана KC-55$ V a г .а32 т
Таблица характеристик камер конденсаторо§гслое>Ные обозначения

- Граница зона обслуживания кранами

Нтах) - Ьотл.гр-7 м;
- горизонтальная проекция наружного наимены 
перемещаемого груза - Bnp.min- 2.5 м;

- наибольший габарит перемещаемого груза - Вгабарит тах-6,67 м;
Кол -7 м+ 0,5x1,25 м+ 6,67 м-15 м

4.6 Зоны перемещения и установки кранов поз.2 и поз.3 »  
восприятие нагрузок соответствующих паспортным данным кранов.

4.7 Тали поз. 14 закрепить, стропами поз.5. к наземным якорям, массой не менее 9т

\ к
Вылет стрелы, м

- к - Я

№  чертежа Название блока
Номер 

очередности 
см. прим. п. 3.1

К -НО
бл.

Масса блока
Масса

монтажного
блока

1485833 Камера 10 4 13450 13540
1485834 Камера поворотная 12 2 9800 9890

1485834-01 Камера поворотная 12 2 9800 9890

1485835 Камера водяная 14 4 21700 21953

1485836 Камера водяная 14 4 21300 21553

t— t.._T — Граница опасное зона обслужибония кранов

©© эастропке блока
П м ятщашпттттт яр»

перемещении блока
ГСН 'Ч '
Пров

Т Г7 Р S 3 .0UM А&&.М AG&&.015.LQ.0009

Проект проитводства работ 
по монтажу конденсаторов. 
™ ^ Т х ё м !^ к ж т а ж 2 ^ ™  

камер конденсатора

.... .



Схема монтажа камер. Этап I.
Черт. №1485833 (масса монтажного блока= 13540кг)

Схема монтажа камер. Этап II.
Черт. №1485833 (масса монтажного блока= 13540кг)

Схемы строповки камеры черт. №1485833 (13450кг) 

Строповка камеры при монтаже

у ______
7 ~t]

------------- ^

— — .....................

l l j
:  -

-

е ^ 4 4  i 1 >

V ! w
349

"  Т7ЧЗ* m 
0*

крюк крана 
поз. 2

Строповка при выводе камеры 
в вертикальное положение

Схемы строповки камеры поворотной черт. №1485834 (9800кг) 

Строповка камеры поворотной при монтаже

* 1 fr-1
ф1
-  г а

ф £>•
J N/  f \ Ш

■ 1780 ■ \ _2_

Строповка камеры поворотной при выводе 
в вертикальное положение

мггви)

6 (строп в 2 ветви)

(2 стропа
в две ветви каждый)

крюк г/п 32т 
крана поз.З

две ветви каждый)

18

> . ,

1
4000

Ц  =■ -II IN 2 P А. 178.1 OUMA4& MAGA&. 015. LQ.0009

2 9 ?
В



DLUOS

Схема монтажа камер водяных. Этап I.
Черт. №1485835 (масса монтажного блока=21953кг) 
Черт. №1485836 (масса монтажного блока=21553кг)

Схема монтажа камер водяных. Этап И.
Черт. №1485835 (масса монтажного блока= 2 1953кг) 
Черт. №1485836 (масса монтажного блока=21553кг)

Строповка камеры при монтаже
коюк кранаN

1 V V 8: v v

5 ” *

— = 1
Л' ' Г1

V s 1 • V

_ 373
i 865I, 
о* .

Б/ =1

6 (2 стропа в 2 ветви каждый)

Стропа надёжно закрепить проволокой для недопущения 
схода стропой с рымов и траверсы.

Условные
обозначения ► — строп б натянутом

сотоянии й ► - направление дбижения
2БЗ> - контролируемые 

размеры___________ л
LN2P.A.178.1.CXJMA(Sc<5c.MAGA<k.015.LQ.0009 1



Ин
&п

од
д. 

I П
ода

 
u 

фо
то 

1Вз
ом

. 
ин

Ь1
 Ин

&о
уб

л. 
1 П

ода
 

и 
дд

тд



Грузобые характеристики крана Potain MD 1100
Длина стрелы ог̂Z

Высота стре/ ы. м 104,7
Вылет cmpeлt 2в( !30 35 40 45 47. S52 55 60 65 70
Г руэоподъ? мно УЬ 28.) 24, 21.. 520 20 18. 517 15. 14,

Условные обозначения: 
—Г — опасная зона

Па i Обозначен
ТреОлер

ОСТ 52312-79

Наименование

Крон Potain MD 1100
Строп УСК1-3,2/12000
Строп СТКк-15/10000
Стенд
Ушко 3-3-16
Скоба СА-125

8 ГОСТ 30055- 9ч пг п т  ло х*
ТЛса

Масса 
Ко*  eg. Оби,

26, 104,

2910582 >

з патрубков паралустьк должно бать бополнано с

-  смонтирована блоки система трубмоа
-  смонтирована отш ц по» 3 ма м«сп>* сворки паралускмш потрувмов 

2 Указания по монтаф
2.1 Сборма момтаяакмо блока потрувмов найду кондоноотороми N>3 и N§4. 
2.11 Но траолара па» 1 подол» патрубок паралускиоО чарт ИЯ490870ГЧ к 
машзалу в мну даостбия цжжо фона паж 2 в По «сомами* I.
2.1.2 В Положении I патрубок паралустюо чарт N44908701*4 мооооО 8170 т  

I  стропов па» 3 ма «рок фана по» 3

Ь ( Полаженцв I I  
J черт. **1490870ГЧ 0 мну сворки но

ма 100-200 мк I 

2-1.4 Па*
стамд по» 3 б Полошено# ■ к.  г ,___________
2.1.3 На *праО«ара па» 1 подоть потрувок парапускмоо чар т >*1490871 б 
б эому деостбия иркма ч>ама па» 2.
2.1Л В Положении 2 потрувок перепуаеюО чарт N*1400871 мооооО 8480 шт 
•остропит* с помои*»» стропов па» 3 ма «рок фона па» Z  Схему строповки см

2.17 С помощь* «рома па» 2 приподнят» потрувок чарт. N81400871 парапускмоО 
ма 100-200 мк бадаряють на мамаа 10 минут, уводиться б надо— юсти 
зостропки и исправности тормозов •рузазаиботмш устроОств 
2.1 Л  Парамастита потрувок паралуомов чарт. НИ490СЛ б зону сворки ма стам  
по» 3 6 Поломами* ■. сост вковать с потруваом перолусхмон чарт N«1490870 
2.1.9 Зоримсировот» потрувок парапускмоО чарт NH *90871 мо

-       r  W1490870.
2.1.10 СМомчотальмо бмварить патрубки между совоа бвполнить <м сварку б 
ооотвтствии с чар т 1483930ИЧ (уэал Я  лист в).
21-11 Сборку и монтаж блока ^патрубка мааф "ондамсоторами N il и N§2

2.2 »
№14859 Х)МЧ

(см  чарт LN2P.A.178.1.0UMAAA.MAGAA.013. IQ .0009).

11 Ностояиша чартаж рассматривать о 
LN2P.A178.1 .OUMAAAMAGAA.015.KE.0001 I
3.2 Развивф ма бломи и общую последо< 
чарт. NCN2P.A.178.1.0UMAAA.MACAA.01S.KE0001.
3.3 На чартаояа показан монтаж бломо г

j «1 и NS2. Монтаж блока потрубков перелускмьк между 
кондансотороми W  и И  производить аналоаично башаумазонноО саама монт 
14  Для разворота и удержания модум патрувяов перелускмик использовать 
оттяяеа* из пеньновооо ионото по» 8.
13  Ласа по» 9 (ма показана) приманят» для росстролки б лоно и приварки

4 Указания по орана труда и базопосности робот. 
4.1 Обита умазония по орана труда »
пояснительнув эописку № LN2P.A.178.1.0UMAAA. МАС4А.013.КЕ.0001.
4.2 Воа работа по монтажу патрувмов соедините»ьнах производить под 
руководством лица отватстваинооо за базопосноа баданиа работ с ооблюданиам 
требование СНиП 12-03-2001 и СНиП 12-04-2002.
4.3 Отропа па» 4 должна находиться б роботоспособном состоянии б 

• е РД 24—СЭК-01—01. особо* бниманиа обратить на

4.6 Опосмучо зону оародить б ооотбатствии с 
23407-78.
4.7 Зона установки монтажмооо фана д<

© @  - место монтажника при стропобке патрубка
— место монтажника при перемещение патрубка
— место монтажника при монтаже патрубка

ш■ X
^  поокум 05

патрубков

LN2P.A.178. 1.0UMAAA.MAGAA.015.LQ.0010

. Проект
произбодстба 

работ по монтажу 
конденсаторов

1:25

Л ууп ж»/»| По сто в

м.

3 0 0



■upou t чувщ

Схема стропобки монтажного блока перепускных патрубкоб т=16650 кг (1:10 
Схема стропобки патрубка перепускного черт. перепускного чер т ?1490870ГЧ т=8170 кг (1:100)

3 (2 стропа 6 дбе Ьетби Кфкзифопо б дбе бетби каждый) бетби)

LN2P.A.178 1 .OUMAAA.M AGAA.015.L0.0010

J Устанобка блока патрубкоб перепускных б crrd&egia подъема монтажного блока патрубкоб-
А-А (1) (1:100) а-А (1) (1:100) В (1:100)

В (1:50)
Патрубок псрспускной дтрубок перепускной ч е р т  ?149Ш70ГЧ б Положении III



Схема стропобки ?3

Схема стропобки ?1

Схема стропобки ?2

о
<о

По: Обозначени Наименование Ко
Масса, к

Приk N чертежа е̂д. Оби
1 РД—24СЗК—0‘ _(^рроп СТГЬО,5/2000 2 0,8 1.6

2 РД—24СЗК—0 J^ppon СТП—0,5/4000 1 - 1,3

3 РД—24СЗК—0' J^ppon СТП-0,5/2000( 1 2 7,0 14,(

4 Хомут тип 1 2 32, ^4,£

5 Хомут тип 2 1 - 70,?

6 ОСТ 5.2312- '9Скоба СА -20 3 1,0 3,0

7 ГОСТ 30055- ЗИанат ПТ19 (60) 270 иГТ&1 :с -Б, L-2! »м

Ш.кЦ.Ы
UJsMsZJsl

К  конт
Утб.

С та д и я Моссо <осшто!

LN2P.A.178.1.0UMA<Se<Sc.MAG<5e<Se.015.LQ.0011

Проект 
производства 

работ по монтажу 
конденсатора

Схемы стропобок блокоб 
трубопрободоб

1:75

Л ист [Листоб

3DZ



" П

крюк крано поз1
Длина стрелы, м 70
Высота cm ре; ы, м 104,7
Вылет cm рель 2Sj !30 35 40 45 47, *52 55 60 65 70
Г руэоподъ? мно 3 * С8. 24, 21, 520 20 18. 117 15. Р4-

Схема строповки бака

крюк кроне П03.1 А (1:10) 
5

Е| г\/~ \Ь

Б-Б (1:5)

Яр
жесткость бака-

Поз. 5 (1:5)
R32

е

Грузобые характеристики крана Potain MD 1100

По: l Обозначен ie Наименобание Ко
Маеха,

оба
сгп*-«

Т - Кран Potain MD 1100 Т - -
2 W 24-СЖ-01-01 Строп СТК-1,0/6000 - -

04-1*4002 Л*со сто*чны « с претило* 2 
и a наеружу 200 нг/м 96 -_ - w

4 ОСТ 5.2Л2-7» Скоба СА-125 2 -
5 Наст чер ~Т 1.4 0

6 ГОСТ 7»-2004 |Шпалы Тип I d 0.! - -

1 Подготовительные работе.
1.1 До монтаж а бака ( ч е р т  №1490060 ГЧ) конденсоторов 
N e l, 4 должно б и т ь  выполнено следующее
-  бак конденсатора Net, 4 установлен на шпалах поз.б на 
о т к  -6,100 б предпровктном Положении I;
-  конденсатосборник смонтирован на ш т а т н о е  пружинные 
опоры (см  ч е р т  №W2P.A.178.1.0UMAAA.MAGAA.015.LQ.0005, 
б днище конденсотосборника подготовлен проем для 
монтажа бака
-  подготовлены леса позЗ по периметру 
устанавливаемого бака

2 Указания по монтажу
2.1 Закрепить на крюк кран поз.1 два стропа пол2. 
оп усти ть  стропа б о твер сти е  б конденсатосборнике для 
монтажа бака
2.2 За с т р о п и т ь  бак моссоО 1620 кг. б Положении I на 
крюк крана паз1 с помощью стропов поз.2, скоб пах4.
2.3 С помощью крона поз.1 приподнять блок б Положение II 
на 100-200 м к  выдержать не менее 15 м и нут убедиться 
б надежности эостропки, исправности тормозов, 
грузозахватных у с т  роОст в
2.4 Поднять блок б проектное Положение 1И, произвести 
выверку вока выполнить приварку бока к 
конденсатосборник
2.5 После монтажа бака временные детали поз5 ср еза ть
2.6 На данном чертеже показан м онтаж  бака 
конденсотосборника Ne4. М онтаж бока конденсотосборника 
Ne1 производить аналогично вышеуказанноа схеме м онтаж а

3. Примечания
3.1 Разбивку на блоки и общую последовательность 
монтажа конденсатора см ч е р т
N4.N2P.A.17&1.0UM А4А.МАСАЛ.015. KE0001.
3.2 Сварные швы временных деталей по ГОСТ 5264-80.
Шов Nol- сварка ручноя электродуговая Электроды Э46 
ГОСТ 9467-75.
3.3 ±
3.4 Ш ероховатость обрабатываемых деталей БЧ -  Rz320.
3.5 Требования по сварке и контролю сварних соединений 
бака с конденсотосборником -  с к  черт. 1485930 МЧ

4. Указания по охране труда и безопасности работ.
4.1 Общие указания по охране труда, пожаробезопасности, 
безопасности работ с к  пояснительную записку 
KKLN2P.A.178.1.0UM ААА.М AGAA.015.KE0001.
4.2 Все работы  по сборке блоко производить под 
руководством лица о тве тс тве н н о го  за безопасное ведение 
работ с соблюдением требований
СНиП II—4—80 и СНиП 12-03-2001.
4.3 Опасную зону ( с к  ч е р т
NsJ_N2P.A.178.1.0UMААА.МAGAA.015.LQ.0005) огродить в 
с о о тв е тс т в и и  с ГОСТ 23407-78.
4.4 Во избежании перерезания стропов в местах 
возможного соприкосновения с острыми кромками металла 
приварить согласно ч е р т  №
LN2P.A.178.1.0UMAAA.MAGAA.015.LQ.0015 металлические 
прокладки
4.5 Д опускается металлические подкладки под стропа 
заменить на подкладки по ч е р т  Ne
LN2P.A.178.1.0UMAAA.MAGAA.015.DE.0009..

ш
Трой.

L N 2 E .0UMA&&.M AG&&.015.LQ.0012

Проект производства работ 
по монтажу конденсаторов.

Схема монтажа баков 3D3



Этап N 1. ВыстаВление опор пружинных 

1160* Я?с^ Обозначен je Наименование Ко.
Масса, iсг

При^х eg. Оби
1 Наст. черт. v _ .  П .63x63x6-В ГОСТ 8509-93 4УсОЛОфпзпс5-сВ ГОСТ 535-88

2 Наст. черт. П 1 i/~m- Ег~ [IH-QilQ__ГОСТ 19903-74лист Ст3пс5_с6 Г0СТ14637—89 4 120.1 240.2
3 ГОСТ 7796-70 Болт М20—7дх150.56 4 — —
4 ГОСТ 5915-70 Гайка М20-7Н.5 4 — —

Этап ?2. Устано&ка опор

Опора черт. 0342441

Блок

-

Последовательность выверки пружинных блокоб

1. Установить и закрепить на пружинных блоках (4 ш т.) одного конденсатора 
детали поз 1-3.
Гайки поаЗ прихбатить к поз.1. Установить болты позЗ.
2. В местах будущей установки опор черт № 0342441 обработать 
поверхность закладных деталей, обеспечить горизонтальность.
3 С помощью болтов позЗ выставить четыре пружинных блока одного 
конденсатора горизонтально в одной плоскости и в требуемой проектной 
отм етке Выполнить прихватку болтов поз 3 к закладной детали
4 Замерить расстояния между закладными деталями и нижней поверхность 
пружинного блока (размер ”L") в 4 — х точках в местах установки опор черт 
№ 0342441.
5 По выполненным замерам обработать поверхность закладных деталей и опор 
черт. № 0342441, исходя из фактического расстояния "L". Убедиться в

^плотном прилегании опор к закладной детали фундамента и пружинному блоку. 
П р у ж и н Н Ы й б Удалить прихватку болтов позЗ к закладным, поднять с помощью крана 

пружинные блока
7 Установить опоры черт. № 0342441 в проектное положение Опустить 
пружинный блок на опоры, проверить его горизонтальность и высотную 
о тм ету .
8 Количество деталей указано для установки одного пружинного блока. Всего
установить 16 блоков

А  0 : 1 0 )  
1

( у р ) Поз.1

Опора черт. 0342^^^

2 г t Ф '

1. 25*
Л оТ

о
Г-

Точки замероб расстояния L Изг* Ыуч
Разраб.
Провер.

К конт
Утв.

докум

эоль

Л а т а

LN2P. А178.1 .OUM A<5c<Sc.<Sc<S£<3c<5£<k.015.LQ.0014

“ Проект-  
произбодстба 

работ по монтажу 
конденсаторов

Схема установки пружинных 
блоков

Стадия Массс Масшпг аб

1:20
Лист Л и с т о в
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По; l Обозначен je Наименование Ко

| Масса,
J  IpuГ е 9- Оба

1 ГОСТ 8406-86 Доска -2 -сосмо-4 0*00x2000 ^
1’1 - -  jсм . a  2

2 ГОСТ 24048-94 Профилированной м ал (21-1000-0,7 |Jf i3d 7-
—  Jсм .п .1

3 ГОСТ 4028—63 Гвозди К 4x120 - 27,е см . a  2

4 Ту  2318-010-84300283 
-2008 Оммзошитиоя кроска Стобитер»*- 317, % 25 1" _

5
6

Примечание
1. Профилированной лист поз>2 нарезать марками 
: длиной 4100мм - 9 ш т  и длиной 5120 мм - 1 8 ш т  
Профилированное листо поз,2 укладовать по всей 
поверхности трубной система , внахлёст .
2. Изготовить 12 щ итов размерами 2000x1000 из 
доски поа1. Щиты выполнить сплошными, надёжно 
скрепленными гвоздями позЗ, тщ ательно  
пропитать огензаидитной краской Стабитерм—317, 
поз 4. .
3. Изготовить 4 комплекта щ итов и 4 комплекта 
профилированных листов.

К  конт з о л ь

Поди.

LN2P.A.178.1.0UMA<5e&.MAG<5c&.015.LQ.0016

•Проект производство 
работ по монтажу 
-канденсаторов

Схема защ ита трубной 
системы конденсатора

1: 10Э
Лист .Листов

3 0 5
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LN2P. А.178.1 .OUM А&&.М AG&&.015.DE.0003

5 1
6

1480

И зиЛ ист? докуй Подп
Разраб.
Провер.

К  конт 
Утв.

Э О Л Ь

Д а т а Проект производства 
работ
по монтажу конденсаторф'

С тенд

ЛитесаМ ассо  Масшпг gi

и
Л и ст  j  4 [ЛистовТ 

308

6000*

1 * Размерь для справок

2 Сворнае шва по ГОСТ 5264-80, шов ?1 по ГОСТ 11534-75-TI. 

Электрода Э46 ГОСТ 9467-75.
Сборку всех деталей произвести кок указано для одной детали

3 ± IT16/2.

4 Шероховатость обрабатабаемах поберхностей деталей БЧ - Rz320.
5 Балку поа1 допускается изготовить из нескольких частей, cm а куя шбоми С9, 

при этом стеки должна роспологаться не ближе 1000 мм о т  середина балки

П О К О З О Н Ь  и не ближе 100 мм о т  ребер ж есткости

6 Изготовление и контроль металлоконструкции производить б соответствии  с 
требованиями РД 03-606-03.

7 Стенд предназначить для сборки патрубков конденсотосборника 01150 мк





Rz320
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Таблица

Обозначение Размер* Масса, к^1риме1L
LN2P. А.178.1 .OUMA 
&&.MAG&&.015.DZ.0020 13992 544,3

-01 2992 116,4

1* Размеры для справок 
2 Предельные отклонение размероб:± —

LN2P. А.178.1 .OUM A&&.MAG&&.015.DZ.0020

Изм. Лист докум Под п. Л а та
Роз раб.
ПроБер. Связь

Н. кон гг 
Утв.

роль

Литера Масса Масштаб

И
Лист

1:8
Листов

3 /0
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Предельные отклонения—размеров: ±

LN2P. А.178.1.0UMA&&.MAG&&.015.DZ.0024

Изм. Лист ? докум Под п. Д ата

Разраб.
ПроЬер.

Косынка

Н. ко h it 
У т 5 .

роль Л и с г ^
с-ПН—0-12 ГОСТ 19903-74 

i3 сп5- сб ГОСТ 14637-89

Литера Масса Масштаб

И
Лист ‘ Листов

1:1C

5 //
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LN2P. А.178.1.0UMA&&.M AG&&.015.DZ.0023

СП
Ос

ю
I

L ^ L l

изм. лист N докум. Подпись Д ата
Разраб.
Про&ер

Ребро ж естко сти
135Б1

Рук гр.

Н. контр.
Утв.

П . Б-П Н -0-6  Г0СТ19903-74
J  ' drfi3nc5-c6 ГОСТ 14637-89

литер масса масштаб

И 1,1 1:4
лист листоб

3 / 1
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Предельные отклонения-разм еров^1-^.

С
с г
О

LN2P. А.178.1.0UMA&&.MAG&&.015.DZ.0025

Изм. Лист докум Под п. Д ата

~ТТ"о
с

Ю
X

Разраб. Пояс
Пробер.

Литера Масса Масштаб

И 33,4
Л ист

1 : 2 0

Листоб

Н. KO H IT
У т б .

роль Л и с г ^ П Н -0 -8  ГОСТ 19903-74
3 пс5-сб  ГОСТ 14637-89 5 /3
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IT14Предельные отклонения размеро5:±-^
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LN2P. А.178.1.0UMA&&.M AG&&.015.DZ.0026

Изм. Лист докум Под п. Л а та

Разраб. Подкос

сп
О
С

<о
I

Пробер.

Литера Масса Масштаб

И 37,5
Л ист

1:8
Листоб

Н. конггроль Тру б eg9x6 ГОСТ 8732-7$ 
20 ГОСТ 8731-74

Утв.
3 J* /
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LN2P.A.178.1.0UMA&&.MAG&&.015.DZ.0027

Изм. Лист ? докум Подп. Д а т а
Разраб.
Пробер.

Упор
с ;
спос

сО
X

Литера

И
Масса Масштаб

1,1
Л ист

1:2

Листоб

Н .  K O H IT
У т б .

роль Л и с г ^
П Н -0 -16  ГОСТ 19903-74
|3 сп5- сб ГОСТ 14637-89
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LN2P.A.178.1 .OUM A&&.MAG&&.015.DE.0004 Д — A

Т3-Ь8

F±4*=j
i ч к б

i i i
\тз-Ь6

Л 11

• Ч !

450 45Q
_ 1100 _

440*

LN2P. А.178.1 .OUM А&&.М AG&&.015.DE.0004-01
А

Таблица
Обозначение 

LN2P.K.178.1.0UMAA: 
&.МА( ;&&.015РЕ.0004] 23

Поз. 1
LN2P.A.178.1.0UMA&4.MAG&&.015.DE.0004

235

С7
180

218

Поз. 1
LN2P. А.178.1 .OUM A<5c<Se.MAG4c<Sc.015.DE.0004-01

Поз. 2 (1:10)
440*

165
2 2 0 .

165

М 3
К г '

По з. Обозначен ie Наименобание Ко. Мае
LEg.

:са,
Обе Ърим. 1 к

Детали
2 Н а ст  мер f t u c m g . ng^cB  rdcfl 4637- s f 1» _ 7,4 180x440
3 Наст, мер f|jucmfe£iHffo- ГОСТ1990

nfectt. 1 Ч И И Й Й : Я 3,7 >50x190
4 Б Ч Лист} 1Нл О— ГОСЛ990 ЗгД 0 ,8 ■)8,9 150x150
5 Б Ч Лист! Г- 0,3 53,6 150x150
6 Б Ч Лист 3-ПН4-0- "тЗпсЭ-сб Г5ст14637- 0,11 П ,8

150x150

Наплабленныа Mei n a j J0.2 5
Переменные аанные ал 1 и<;полнеж 1й

LN2P.A.178.-LQUM А&&.М АСА А. 015,1 Ю4
Летали

1 Наст. черт. Гли , , : , . ^ - в ^ 7 Д - 3,7 7,4 240x250
LN2P.A.178.1.0UMA&&.M AG&<Sc.015.DE.( 0Q4- Ж

Детали
1 Наст. черт. Лист&ЦК|£-св к Щ & У . ‘3,7 7,4 240x250

Спецификация металла на единицу

Наименобание
19903-74

Т14637-89л и с п Ь Д й й Ь л  и й я ;  

л и сп Ь Д Я ^  1 ( £ «

Лисг т!
Лисг ГЩ

Лисг ifcgjjj&J

74

19903-74 
ГП 4637-89
СП 9904-90 
T I4637-89

PQCT19904-90 
ГОСТ! 4637-89

Итого

Масса, кг

7,4
3,7
7,4
8,9
3,6
1,8
32,8

7,4
3,7
7,4
8,9
3,6
1.8
32,8

Разраб.
Пробер.

Н кона 
Утб.

LN2P. А.178.1 .QUMA&ac.MAG&&.015.DE.0004

Кронштейн с 
лоВителем

Литв^

1:
Лист I Листок'

3/?
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По:5. Обозначен je  Наименобание К о .
Масса, i

<гП р и
п- eg. обы

1 Б Ч
219x8 ГОСТ 8732T-7 S  
В20 'I 0СТН731—"/4 1 1 6 6 , 5 1 6 6 ; 5  L=400

2 Б Ч
76>6 ГОСТ 8732-78 
В20 I0 C 13731-^ 2 3,12 :б,24 ■ L=300

3 Б Ч Л и ^ т ^ с п Ь - с б 'Ш С !  ’1 ^ ^ 8 < 2 4 , 7 9,4
4 Б Ч

П Б — П Н — 0—6 Г0СТ1.99фЗ^-74 
Лисп0тч5спь_сб-Ш С Т  - 1 ^ 7 - 8 ! , 4 0,3 1,2

5 р д - ю - з з - 9 г З р о п  УСК2—20/5000 2

1 * Размерь для справок.
2 Сборные шбы по ГОСТ 5264—80. Электрод Э46 ГОСТ 9467—75.
3 ± 4 * .
4 Шерохобатость обрабатываемых поверхностей деталей — Rz320.
5 Отверстия сверлить 078 мм.
6 Траверсу подвергнуть техническому освидетельствованию согласно Правилам 
устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов, в том числе 
испытанию статической нагрузкой 2x15,625т Допускается произвести испытание 
динамометрами.
7 Окраску траверсы выполнить в виде чередующихся наклонных под углом 45° полос 
шириной 150мм желтого сигнального и черного цветов при соотношении сторон 
1:1 в соответствии с ГОСТ 9.032—74 и ГОСТ 12.4.046—76.
8 На траверсе закрепить металлическую бирку с указанием ее номера, 
грузоподъемности и даты испытания.
9 Изготовить 2 траверсы

LN2P. А.178.1 .OUM А&&.М AG&&.015.DE.0005

Изм. Лист
Р а з р а б .
П р о б е р .

Н. к о н  гг 
У т б .

? до кум. Пода Дата Траверса г. п. 25 
т

роль

Л и т Масса Иасиитаб

183,
Лист Листоб

3 /3
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LN2P.A.178.1 .OUMA&&.MAG&&.OI 5.DE.0006 
3

Поз. 1
LN2P. А.178.1 .OUM А&&.М А 
G<Sc<Sc. 015.DE.0006

LN2P. А.178.1. OUM A&&.MAG&&.015.DE.0006-01

Поз. Поз. 2
LN2P.A.178.1.0UMA&&.MA 
G&&.015.DE.0006-01

Поз. 4

LN2P. А.178.1.0UMA&&.MA 
G&&.015.DE.0006-02

*
О
ос о

2 0 0

О О
, *

10 К
\

/

Ю _ Ж -
25Q*

Поз. 1
LN2P. А.178.1.0UMA&& 
G&&.015. DE. 0006-02

1250
900

Jluc

9QQ

т

Наименобание
Масса, кг

' . ъ Ш ё Г '* ,  .т т а ,74 9,2 9,2 9,2

^ ^ в ^ т № 9397°-38-974 3,7 3,7 3,7

. « Ж 4 13 8,4 7,8
И тоге 25,9 21,3 20,7

По: l О бозначет е Наименование Ko. . Масса, КЪрим.
XEg. 0 6 i

Летали
2к *-* Б— ПН4-2Э— ГС €tl 9903-74 2 3,4 6,8 180x200аст. черт. JIUC 11 'Спi3nc5-cP. Г0С 14637-39
3
А,

БЧ Лисп - ■ .ЙСЛ 9903-/4 no— сб Г0СТ14637-89 1
п л

3,7
O A.

250x190

5
аст. черт. Лис 

БЧ Лисп •ferv!^^5ПГТ^4637-89 2
u,o
0,3 0,6 50x100

6 ГОСТ 7798-70* Б о л т  М24х110.58 2 - -

7 ГОСТ 11371-78* Шайба 24.01 4 - -  |
8 ГОСТ 5915-70* Гайка М24 2 - -

Наплабленный мег naj л 0,21

Переменные данные дл J U1:no лнен1 Ю

LN2P.A.178.1.0UMA&&.MAG&& .01 e.DE, 0006
Детали L1 \1аст. черт . Л

шIЕо 5,8 Ш i 395x250
LN2 3.A.178.1.0UMA&&.MAG&&. p-b. JE.C006-01

Детали L1 \\ о с т  черт. Л JCmfey^^TcB Td(Hl 4637-8Sn 3,9 7,8 250x265

LN 2 .P. А. 178.1.0UMA&&.MAG&&. J1 5 . K - 006-02
Детали

1 *\ а с т . черт. Л теШб37°-е< 3,6 7,2 250x250

1 * Размеры для справок
2 Приспособление должно б ы ть  изготовлено В со о тВ етстВ и и  с 
Правилами устр оастба  и безопасной эксплуатации грузоподьемных 
краноВ ПБ10-382-00.
3 Контроль качества  изготовления приспособления произвести Внешним 
осмотром и измерением В с о о т в е тс тв и и  с РД 03-606-03

4 Неуказанные предельные отклонения размеров ±
5 У то чн и ть  и Выполнить по месту, обеспечив горизонтальность 
столика поз2 и ловителя позЗ.

Таблица

l n :,
б е й

Обозначение
Р .■ а .1 7 8 .1 .0 0 М а 4с 1

A G & & .0 1 5 .D E .O O Q 6
- 0
-о:

25,7
21,5
20,9

Разраб.
Пробер.

Утб.

LN2P. А.178.1 .OUMA&<5c.MAG&&.015.DE.0006

Кронштейн 1 :

Л ист IJlucm oF

3 /3



LN2P. А.1 78.1 .OUM А&&.М AG&&.01 5.DE.0009

о
Е
о
СП

с
сп
о

с=

vO

б)
сО
I
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Изм. Лист до кум. Подп. Д а та
Разраб.
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Пробер.
Подкладка

Литер Масса Масштаб

0,27 1 : 2

Л ист |Листоб

Н. конгг
Утб.

Шланг ПВХ спирально -армированный 
тип 4 диаметр 40мм 

ТУ 2247-054-00284581-220
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Таблица

О бозначение L, мм Масса, мм Примеч.

LN2P.A.178.1.0UMA&&.MAG&&.015.DE.0011 300 1,9
-0 1 500 3,2
-0 2 800 5,1

IT14Предельные отклонения размеров ±-^
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Изм. Лист
Разраб.
Пробер.

до кум Подп. Д ата

LN2P. А.178.1 .OUM А&&.М AG&&.01 5.DE.0011

Подкладка
Литер Масса Масштаб

С м - 1 - 1  т а б л  1 •

| Л и сто б -

Н. кон гг
Утб.

роль Труба
57x5 ГОСТ 8 7 3 2 - 7 8

В 20 ГОСТ 8 7 3 1 - 7 '
£22.



Схема установки крышек
I В Крошка Крышка ■

1ТсГложён?Це 2 /^Положение

Крышка
[ЧоложенЪе •т

И •о05
51  JБ 1 \ JА

Г ' 4
>Квшджд
\ Положениг

1  ф / Р\
■

1
1-♦Q3?* Ь Н

(1:10)
Крошка

/Положет

Спецификация металла на единицу
ш к а  

оложение 2

II r  I

50*.
ii1_________ ,

Наименование Масса, к̂ 1рим
!ю«42,2

Лист^М^с» | Д
Лист^Й^с» 5^5,9
тру<ю м т а ч я гЛ !. 4.5
n o . o « W f i M 5*20,5 о» №Я *.И

Итоге 938,7

Крышка

f - я
f t1 I ___1___ 1 .

15d_ 850 J  1
и  2600

. / ц  850 J1Q99 J З У

Г - Г (1:5)

£

Т

+

Г

1
Г

X
J L

XX
500 . ■ 1000

1
Г

Д - Д (1:15)
1

Г ______

Г
■и/

г

1 т

г

г
199.9

I

с- 29

л
V

1999.

Ч

4875*

Поз, 3 (1 :4 )

Поз, 5 (1 :4 )
4СК

1 * Размерь для справок
2 Сварные соединения -  по ГОСТ 5264-80. Электроды 
Э46 ГОСТ 9467-75.
3 Допускается изготовление детали поз 4 из 
нескольких частей швом С2 ГОСТ 5264-80.
4 Поз1-6 приварить по контуру примыкания швами Н1- 
4. Т1- 5. ТЗ- 4 и С2.
5 ± IT14/2.
6 Во избежание загрязнения корпусов конденсатора до 
устройства верхней плиты фундамента турбины 
опалуб^ фундамента выполнить плотна
7 Проемы конденсатора закрывать поочередно 
крышками: вначале средние проемы (Положение 1), после 
монтажа верхних блоков - верхние проемы (Положение 
2 ). ь  Ь  ь
8 Стыки крышек закрыть полосой no3i7, приварив 
полосу к одной из них швом Н1- 4.
9 еТТдбТёи ПбдбТОб ПТйаёТйТёё ТбТё^вЙПдд бТбиГдГ 
ТПТТдбТТ ё ё$ТйМТёуГё в ЛндбёдАдбёё Я РД 03-606-03.
10 Спецификация деталей пса 1 -  6 дана на одну 
крышку. Изготовить 16 крышек (4 крышки на каждый 
конденсатор) и 8 полос nosi 7. Ь

4_

K i
1

ж ,

У

LN2P. А.178.1.0UUAAA.MAGA4.015.DE.0012

Устройства зашиты 
конденсаторов И 950 1:7



~п

. 2461,51 | 2461.5
А (1:10)

500.
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_4§Z5_
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Е - Е  (1 :5 )

-  150 _

( (

140С

ЖЖ —I 
20, X *  480* Г1

4
1 ^

' Г \

50 .

Б (1:10)

480» 4

о
Г - Г  (1:10)

Д-Д (1:5)
-Ш 2___________ 3900

Ж (1 :4 )
Поз.1 (1:2,5)

990

Па L Обозначен! <

Наст, чер
БЧ
БЧ
БЧ
БЧ

БЧ
БЧ

Наименобание

Ш Ъ е л л Ш

Шбе.
Шбе.

t гост I4«j7-a8
2900х4€ 70

Труба—
Поло

ГОСТ 13716--ЯДко 3-3-1 СтЗпсб

Наплавленный

Ко Мосса.

I0 .2
29.

0,9

0,6

0 6 ц

10

665 2
4,5

2,4

ЧАрим.
2 1-990
51-2860

20. хм. а8

Спецификация металла на единицу

Наименование Масса K^lpuM.

-7г8йУ.З
nucnfcjfe^ fjjg J Uy. - 8 9 1-6

nucnfejsag  ̂Г8ЕГ igSi :^66.6
Труб « г е я 4,5

см. ai
Итоге 934,5

1 *Размера для справок
2 Сварные соединения - по ГОСТ 5264-80. 
Электроды Э46 ГОСТ 9467-75.
3 Приварку всех элементов производить, 
как указано для одного элемента
4 Поз1-5 приварить по контуру 
примыкания швами Н1- 4, TI- 5, ТЗ-
4 и С2.
5 Ушко поз8 приварить к поз1 и 3 швом 
Н2- 5.
6 Во избежание загрязнения корпусов 
конденсатора до устройства верхней 
плиты фундамента турбины опалубку 
фундамента выполнить плотна
7 Проемы конденсатора закрывать 
поочередно крышками: вначале средние 
проемы, после монтажа верхних блоков - 
верхние проемы
8 Стыки крышек закрыть полосой поз7, 
приварив полосу к одной из них
9 ± IT14/2.
10 Спецификация дана на одну крышку. 
Изготовить 16 крышек (4 крышки на 
каждый конденсатор).

■

Н^конп

LN2P.A.178.1.0UMA&4.MAGAic.015.DE.0012

Устройства зашиты 
конденсаторов

Лилчр Ноеса

V 940 1:7

3 2 J /



Камера щ

Трубная 
с и с т е м а х

Ч

Б (1:5)

По: l Обозначен je Наименование Ко
Масса,

‘fipnОби
Летали

1 Наст, чер s 8,4 16,8
2 Наст, чер & 4,7 9,4
3 БЧ ЛU ст^пп-^25 Г0СТ^9^^Д1 № 5,9 11,8
4 БЧ Лист ^ и ~ ь25 rocTj99|g^)> S2 2,2 4,4

Станаартные U3aej 1ия
5 Болт М20-8дх150.56 ГС><2Г И7в ;-©£©

6 Гайка М20-7К5 ГОСТ 5 Ж -С807 0,14

Наплавленный металл 2,1 сг

J 0 0 * С1̂8 5)

30
0

-  143 _

| Е \ т з ь _ 14

Поз. 2
Ш 6 )

1 *Размеры для справок
2 Сварные швы по ГОСТ 5264-80.
Электроды Э46 ГОСТ 9467-75.
3 Предельные отклонения размеров ± 

оложение опорных граней элементов выверить по гидроуровню.
5 Шероховатость обрабатываемых 
деталей БЧ - Rz320.

6 Конструкцию узлов подвески камер конденсатора и места их установки 
согласовать с заводом.

7 Контроль сварных соединений произвести внешним осмотром и измерениями
в со о тве тстви и  с РД 03-606-03.

8 Каждый узел подвески рассчитан на нагрузку 11 т .
9 Последовательность установки узлов подвески:

-  приварить узлы из поз.1 и 2 к трубной системе;
-  приварить поз.3 к камере, уточнив их положение по положению поз.1 на трубной

системе так, чтобы поз. 1 опирались на поз 4 при собранном конденсаторе;
- смазать контактные поверхности поз. 1 и поз 4 солидолом—С ГОСТ 4366—76;
- совм естить камеру с трубной доской , оперев поз. 1 на поз 4;
-  для продольного перемещения камеры относительно трубной доски служат

болты поз. 5, которые нужно завинчивать до совмещения камеры с трубной доской.
10 Изготовить по 4 комплекта на конденсатор.

<#
Ж

£4-
Проб.

:

LN2P. А.178.1 .OUM A&&.MAG&&.015.KE.0001

ГТроект 
производства 

работ по монтажу
„ к о н д е н с а т о р о в _____
Узел подвески камер 

конденсатора

Лист

45,: 1:50
|Листов~

32S



h
A Поз.Обозначени э Наименобание Ко

Масса, к|Г1римп- eg . Оби
1 \1аст. чертЛ JC m Cm3 c n ^ c B  Г(У(^14637-89 1 0330

2 ^1аст. черт-П Jemc^5};?gLc6 Ж Ш - & 2 0,16 0,6' -0330

з ь lacm. чертЛ ^ ! ^ с 5- с В  ТО СТТ4637- 89^ 46x1 (Ж — 19,6
4 Б Ч Tn\'Pin 1 $9х 12 ГОСТ 8732—78 ip y o a  - 020 гост 8731-74 1 — 1,15 1 - 95

5 БЧ Круз 6 $ m № l” 2-o8e°31 1 - 29-

Н а п л а б л е н н ы й  мегг lOfl. 1 0,8'

Поз. 3 (1 :5 )

к A
Поз. 2 (1 :5 )

VO
>O'

cd
i

Разраб
Проб.

H. конт 
У mb.

докум Пода Лата

LN2P.A.178.1.0UMA&&.MAG&&.015.DE.0017

Рым г/п 15 т  
Сборочныа чертеж

Лига Масса

96
Масштаб

1:4
Л и ст  |Листов

зге


